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DISCIPLINA: Engenharia de superficie e desgastes de ferramentas
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AREA DE CONCENTRACAQ: Engenharia de Manufatura e Materiais
CARGA HORARIA: 45

CREDITOS: 3

EMENTA: Superficies técnicas; contato entre superficies; energia de superficie; atrito;
lubrificantes e lubrificacdo; desgastes adesivo, abrasivo e corrosivo; desgastes em ferramentas de
corte e revestimentos tribolégicos.

PROGRAMA:

1- Introducdo. Histdrico. Superficies técnicas

2- Energia de superficie e relagdes com propriedades mecanicas dos materiais

3- Contato mecénico. Atrito

4- Lubrificantes e lubrificagdo hidrodinadmica, elastohidrodindmica, limitrofe e solida

5- Desgaste por deslizamento em metais, ceramicas e polimeros

6- Desgastes adesivo e abrasivo

7- Engenharia de superficie com e sem mudanca de composic¢do quimica

8- Revestimentos por eletrodeposi¢do ethermal spraying

9- Revestimentos duros com espessura < 5um (CVD e PVD) — processamento e
caracterizacdo Desgastes em ferramentas de corte — processos e mecanismos

SISTEMA DE AVALIACAO:

1-1° SEMINArIQ =-----mmmmmmmmm oo oo 15 pontos
2- 2° SeMINAriQ --------m-mm-mmmmmm oo oo 15 pontos
3- Execugdo e apresentacéo de trabalho pratico --- 30 pontos
4- Prova individual -------------=-=-==-mmmm - 40 pontos
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DESCRICAO DE OBJETIVOS E COMPATIBILIDADE COM AS LINHAS DE
PESQUISA DO PPGMEC:

Objetivo geral
Conhecer fatores que determinam o atrito, 0s processos e mecanismos de desgaste e poder
selecionar técnicas para melhorar o desempenho de pecas e ferramentas de corte.

Os toépicos da ementa estdo relacionados a “Engenharia de Manufatura e Materiais™:
PROCESSOS DE SOLDAGEM, PROCESSOS DE USINAGEM, CONFORMACAO
MECANICA, COMPORTAMENTO MECANICO E NOVOS MATERIAIS e
MANUFATURA AVANCADA.

O Trabalho Pratico (40 pontos) propicia ao aluno:

- estudo e planejamento de possivel(eis) técnica(s) de modificacdo de superficie para aprimorar
desempenho de pecas / ferramentas quanto a resisténcia ao desgaste

- planejamento do(s) ensaio(s) a ser(em) realizado(s) para definir mecanismos de desgaste e
mensura-los,

- a aplicacdo do rigor cientifico na preparagdo de amostras e de equipamentos para elaboracéo
dos ensaios,

- a aplicacéo do rigor cientifico no registro e analise de dados coletados,

- conclusdo do(s) objetivo(s) almejado(s),

- escrita formal de artigo para submissao.




